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beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschiieBlich dieses Deckblatts. 



13 AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undfoder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
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Diese Anlagen umfassen insgesamt 7 Blatter. 
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Grundlage des Berichts 

Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 



Beschreibung, Seiten 

5-10 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1, 2, 3, 4, 4a eingegangen am 14.10.2004 mit Schreiben vom 12.10.2004 

Anspruche, Nr. 

1-7 eingegangen am 14.10.2004 mit Schreiben vom 12.10.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/3-3/3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
international vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 



□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 



□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

— -□• Die ErklarungrdaB die in computerlesbarer"Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, . Blatt: _.. . . : ^ 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Rege! 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerbiichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1- Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 
D1: WO-A-9 962 691 

2. Mit dem Merkmal "die der Aussenkontur des Rohrkorpers im Bereich der 
Kalibriereinrichtung entspricht", vgl. Anspruch 1, Zeiien 19-20, wird versucht eine 
Einbuchtung zu Beschreiben durch Bezugnahme auf eine Entitat, die nicht zum 
beabsichteten Schutzbereich gehort. Dieses Merkmal verursacht deswegen formell 
eine mangelden Klarheit des Gegenstandes des Anspruchs 1, vgl. die PCT- 
Richtlinien 5.37. 

3. Hinsichtlich die Erfordernisse des Artikels 33(2) PCT, ist folgendes zu bemerken. 

3.1 Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 

Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): eine Vorrichtung zur kontinuierlichen 
Herstellung von Tropfbewasserungsrohren, umfassend eine Extrusionseinrichtung 
zur Erzeugung eines Rohrkorpers (ET), eine Kalibriereinrichtung (4) und eine 
Kuhleinrichtung (5a) fur den Rohrkorper (ET), eine Zufuhreinrichtung (3) fur 
Dosierelemente (DU) in den Rohrkorper (ET) entlang einer Fuhrungsbahn (10), und 
Mittel zum Verbinden der Dosierelemente (DU) mit der Innenwandung des 
Rohrkorpers (ET), bestehend aus einem Anpresselement, das durch den Endbereich 
der Fuhrungsbahn (10) gebildet ist und in den extrudierten Rohrkorper (ET) 
hineinragt, und einer Anpressrolle (20), die aussenseitig im Bereich des 
Anpresselementes an den Rohrkorper (ET) anpressbar ist, wobei die 

Kalibriereinrichtung-(4) aus einem rohrformigen-K6rper(4a)^ebiideHstrdessen 

Einfuhrbereich sich auf den gewunschten Durchmesser des Rohrkorpers (ET) 
verengt und dessen lang gestreckter Korperbereich (4a) in die Kuhleinrichtung (5a) 
hineinragt und mit einer Ausnehmung (28) versehen ist, in-welche die Anpressrolle 
(20) hineinragt, so daft der Anpress- und Verbindvorgang der Dosierelemente (DU) 
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mit der Innenwandung des Rohrkorpers (ET) innerhalb der Kalibriereinrichtung (4) 
erfolgt, vgl. Seite 8, Zeile 1 1 bis Seite 9, Zeile 12 und Abbildungen 6-9. 

3.2 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem aus D1 
bekannten Stand der Technik dadurch da3 die Anpressrolle (18) eine Einbuchtung 
(20) aufweist, die der Aussenkontur des Rohrkorpers (2) im Bereich der 
Kalibriereinrichtung (3) entspricht, und daB rnindestens im Grund der Einbuchtung 
(20) der Anpressrolle (18) eine uber der gesamten Umfang verlaufende 
Markierungsstruktur (21) angebracht ist, welche auf die Oberflache des Rohrkorpers 
(2) im Bereich des jeweiligen Dosierelementes (6) ubertragbar ist und dem Auffinden 
der Position des jeweiligen Dosierelementes (6) zur Anbringung der Austrittsoffnung 
dient. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

3.3 Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, eine Vorrichtung zur Herstellung von Tropfbewasserungsrohren zu schaffen 
mit welcher die Position der Dosierelemente, die im Rohrkorper angebracht sind, von 
aussen feststellbar ist, vgl. Seite 2, Zeilen 27 - 32. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeidung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung erscheint auf einer erfinderischen Tatigkeit zu beruhren, weil der Stand der 
Technik keine Hinweise gibt auf eine Anwendung einer Anpressrolle mit 
Markierungsstruktur die der Position des jeweiligen Dosierelementes erkennen 
lassen zur erfindungsgemaBen Losung. 

Somit erfullt Anspruch 1 das von Artikel 33(3) PCT gestellte Kriterium. 

4. Die Anspruche 2-7 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



5. Die Anspruche-1 -7 erfullen das Kriterium des Artikels 33(4) PCTr — 
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Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung von 
Tropfbewasserungsrohren 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
kontinuierlichen Herstellung von Tropfbewasserungsrohren, umfassend eine 
5 Extrusionseinrichtung zur Erzeugung eines Rohrkorpers, eine 

Kalibriereinrichtung und eine Kuhleinrichtung fur den Rohrkorper, eine 
Zufuhreinrichtung fOr Dosierelemente in den Rohrkorper entlang einer 
Fuhrungsbahn, und Mittel zum Verbinden der Dosierelemente mit der 
Innenwandung des Rohrkorpers, bestehend aus einem Anpresselement, das 

10 durch den Endbereich der FOhrungsbahn gebildet ist und in den extrudierten 
Rohrkorper hineinragt, und einer Anpressrolle, die aussenseitig im Bereich des 
Anpresselementes an den Rohrkorper anpressbar ist, wobei die 
Kalibriereinrichtung aus einem rohrformigen Korper gebildet ist, dessen 
Einfuhrbereich sich auf den gewtinschten Durchmesser des Rohrkorpers 

is verengt und dessen lang gestreckter Korperbereich in die Kuhleinrichtung 
hineinragt und mit einer Ausnehmung versehen ist, in welche die Anpressrolle 
hineinragt, so dass der Anpress- und Verbindvorgang der Dosierelemente mit 
der Innenwandung des Rohrkorpers innerhalb der Kalibriereinrichtung erfolgt 



Mit derartigen bekannten Vorrichtungen werden Tropfbewasserungs- 
20 rohre hergestellt, mit welchen eine direkte Bewasserung von Pflanzen erreich- 
bar ist. Im Bereich jeder Pflanze sind in diesem Rohr Dosierelemente ange- 
bracht, durch welche das Wasser Qber eine Bohrung aus dem Tropfbewasse- 
rungsrohr tropfweise ausgelassen wird. Durch diese direkte tropfweise Bewas- 
serung der einzelnen Pflanzen wird nicht in unnotiger Weise eine grosse 
25 Menge des Wassers verschwendet, wie dies Qblicherweise bei Bewasserungs- 
anlagen geschieht, mittefs welchen das Wasser durch Spritzanlagen grossfia- 
chig verteilt wird. Mit der Tropfbewasserung wird ein ausserst wirtschaftliches 
System angewendet, das Wasser kann sehr sparsam eingesetzt werden. 

Aus der EP-A-0 970 602 ist eine Einrichtung zur Herstellung derarti- 
30 ger Tropfbewasserungsrohre dargestellt. Hierbei wird durch eine Extrusionsein- 
richtung ein Rohrkorper erzeugt, der eine Kalibrier- und KQhlvorrichtung durch- 
lauft. In den Rohrkorper eingefOhrt werden fortiaufend Dosierelemente, die kon- 
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tinuierlich vorgeschoben werden. Sobald das vorderste Dosierelement mitder 
extrudierten Rohrwandung in Kontakt kommt, wird dieses mitgezogen und mit- 
tels einem im Rohrkorper angebrachten Anpresskdrper und einem aussenseitig 
auf die Rohrwandung wirkenden Anpressband mitdem Rohrkorper verbunden. 
5 In bekannter Weise wird danach in die Rohrwandung die Austrittsoffnung fOr 
das Wasser angebracht 

Mit dieser bekannten Vorrichtung erfolgt das Anpressen der Dosier- 
elemente an die Innenwandung des Rohrkorpers und das Verbinden des 
Dosierelementes mit dem Rohrkorper hinter der Kalibriereinrichtung innerhalb 

10 der KQhleinrichtung. Dies bedeutet, dass sich der Rohrkorper, bis er die 

Anpress- und Verbindstelle erreicht, wegen des relativ langen Weges innerhalb 
der KQhleinrichtung um ein betrachtliches Mass abgekuhlt hat. Um trotzdem 
eine gute Verbindung der Dosierelemente mit der Innenwandung des Rohrkor- 
pers erreichen zu konnen, werden die Dosierelemente wahrend des ZufQhrens 

15 durch eine Heizeinrichtung gefuhrt und auf eine bestimmte Temperatur aufge- 
heizt. Eine derartige Heizeinrichtung ist jedoch aufwandig und umstandlich. 
Ausserdem kann mit der oben beschriebenen Einrichtung kein Rohr mit einer 
Wandstarke von unter 0,2 mm hergestellt werden, da die Verschweissung des 
Dosierelementes mit dem Rohr nicht sicher erfolgt. 

20 Eine gattungsgemasse Einrichtung ist aus der WO 99/62691 

bekannt. Mit dieser Einrichtung werden die vorgangig aufgefUhrten Nachteile 
eliminiert. Es ist aber insbesondere bei dickwandigeren Rohrkorpern schwierig, 
zum Anbringen der Bohrung die jeweilige Position der Dosierelemente 
feststellen zu konnen, vor allem wenn diese einen gegenseitigen Abstand 

25 haben, der unterschiedlich ist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht somit darin, eine 
Vorrichtung zur Herstellung von Tropfbewasserungsrohren zu schaffen, bei 
welcher auf die Heizeinrichtung zum Aufheizen der zuzufuhrenden Dosier- 
elemente verzichtet werden kann, mit welcher trotzdem eine optimale Ver- 
30 bindung zwischen den Dosierelementen und der Innenwandung des Rohrkor- 
pers erreicht werden kann und mit welcher insbesondere die Position der 
Dosierelemente, die im Rohrkorper angebracht sind, von aussen feststellbar ist. 
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Erfindungsgemass erfolgt die Ldsung dieser Aufgabe dadurch, dass 
die Anpressrolle eine Einbuchtung aufweist, die der Aussenkontur des 
Rohrkdrpers im Bereich der Kalibriereinrichtung entspricht, und dass min- 
destens im Grund der Einbuchtung der Anpressrolle eine uber den gesamten 
Umfang verlaufende Markierungsstruktur angebracht ist, welche auf die 
Oberflache des Rohrkdrpers im Bereich des jeweiligen Dosierelementes 
ubertragbar ist und dem Auffinden der Position des jeweiligen Dosierelementes 
zur Anbringung der Austrittsdfmung dient. 

Mit dieser Anordnung wird vermieden, dass sich der extrudierte 
Rohrkdrper wahrend des Vorlaufs bis zum Ort, wo der Anpress- und Verbind- 
vorgang mit den Dosierelementen stattfindet, zu stark abkuhlt, so dass auf die 
Heizeinrichtung zum Aufheizen der zuzufflhrenden Dosierelemente verzichtet 
werden kann. Zudem wird ein gleichmassiger Druck der Anpressrolle uber die 
gesamte Breite des Dosierelementes erreicht, die Verbindung wird optimal. 
Dadurch wird auf der ausseren Oberflache des Rohrkdrpers im Bereich der 
Dosierelemente die Markierungsstruktur optimal ubertragen. Diese Markierung 
der Oberflache des Rohrkdrpers ermdglicht, dass die Position des 
Dosierelementes im Rohrkdrper von aussen genau feststellbar ist, so dass die 
Bohrung fur die AustrittsOffnung am richtigen Ort angebracht werden kann, 
unabhangig von den Abstanden der Dosierelemente untereinander. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, dass die 
Ausnehmung im lang gestreckten Korperbereich des rohrfdrmigen Korpers die 
Form eines Schlitzes aufweist, welcher sich vom Ende des in die KQhleinrich- 
tung hineinragenden lang gestreckten Kdrperbereichs bis gegen die die Kuhl- 
einrichtung abschliessenden Wandung erstreckt, durch welche der lang ge- 
streckte Korperbereich in die Kuhleinrichtung eingefiihrt ist. Dadurch wird ein 
einfacher Aufbau erreicht. 

In vorteiihafter Weise ist das Anpressglied als Anpressrolle ausge- 
bildet Dadurch wird sichergestellt, dass der Anpressdruck zum Verbinden der 
Dosierelemente mit der Innenwandung des Rohrkdrpers uber die gesamte 
Lange des Dosierelementes konstant ist, so dass diese optimal wird und die 
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Gefahr ausgeschlossen wird, dass der Labyrinthdurchgang beispielsweise 
durch zu grosse Anpressung in einzelnen Bereichen beeintrSchtigt wird. 

Durch die Moglichkeit, den Anpressdruck der Anpressrolle an den 
Rohrkorper einstellen zu konnen, kann dieser an die Beschaffenheit des Roh- 
5 res und des Dosierelementes angepasst werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, 
dass die ZufOhreinrichtung eine Vereinzelungseinrichtung umfasst, in welcher 
von den kontinuierlich zugefOhrten Dosierelementen jeweils das nachste er- 
fassbar ist, gesteuert auf die FOhrungsbahn ausstossbar ist und mittels einer 
10 Luftstromung entlang der FOhrungsbahn in den Rohrkorper einbringbar ist 

Dadurch konnen Tropfbewasserungsrohre hergestellt werden, deren 
Dosierelemente einen wahlbaren Abstand haben voneinander. Dies ist ins- 
besondere beispielsweise bei der Bewasserung von Baumen oder Strauchern 
vorteilhaft, indem das entsprechende Tropfbewasserungsrohr im Bereich der 
15 Wurzeln dieser Pflanzen mehrere Dosierelemente mit Austrittsoffnungen auf- 
weist, die einen relativ kleinen Abstand haben voneinander. Zwischen den 
Pflanzen haben diese Tropfbewasserungsrohre Qber eine grossere Distanz 
aber keine AustrittsSffnungen mehr, wodurch dieser Zwischen bereich nicht 
auch noch bewassert wird. 

20 In vorteilhafter Weise besteht die Vereinzelungseinrichtung aus zwei 

antreibbaren Rollen, die einandergegenuberliegend angeordnet sind, wobei 
jeweils ein Dosierelement von den kontinuierlich zugefuhrten Dosierelementen 
durch die beiden Rollen erfassbar, in eine Warteposition bringbar und von die- 
ser auf die FOhrungsbahn ausstossbar ist. Dadurch lassen sich die Dosierele- 

25 mente in optimaler Weise mit gewunschtem Abstand im Rohrkorper anbringen. 

In der FOhrungsbahn ist ein Sensor angebracht, mit welchem das Er- 
reichen der Warteposition des jeweiligen Dosierelementes feststellbar ist, wo- 
durch ein storungsfreier Herstellungsablauf gewahrleistet ist. 
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Die Luftstromung ist mit LuftdOsen erzeugbar, die aus ZufUhrleitun- 
gen gebildet sind, die in die Fuhrungsbahn mOnden, wobei die Zufuhrleitungen 
so angeordnet sind, dass der jeweils austretende Luftstrom mit einem Winkel 
von etwa 25° auf das vorzuschiebende Dosierelement auftrifft Damit wird ein 
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Patentansprtiche 

1 . Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung von Tropfbewasse- 
rungsrohren, umfassend eine Extrusionseinrichtung (1)zur Erzeugung eines 
RohrkSrpers (2), eine Kalibriereinrichtung (3) und eine Kuhleinrichtung (19) fur 
den Rohrkorper (2), eine ZufQhreinrichtung (5) fQr Dosierelemente (6) in den 
Rohrkorper (2) entiang einer FQhrungsbahn (4), und Mittel zum Verbinden der 
Dosierelemente (6) mit der Jnnenwandung des Rohrkorpers (2), bestehend aus 
einem Anpresselement (17), das durch den Endbereich der FQhrungsbahn (4) 
gebildet ist und in den extrudierten Rohrkorper (2) hineinragt, und einer An- 
pressrolle (18), die aussenseitig im Bereich des Anpresselementes (17) an den 
RohrkSrper (2) anpressbar ist, wobei die Kalibriereinrichtung (3) aus einem 
rohrfOrmigen Korper (22) gebildet ist, dessen Einfuhrbereich (23) sich auf den 
gewunschten Durchmesser des RohrkSrpers (2) verengt und dessen lang ge- 
streckter Korperbereich (24) in die Kuhleinrichtung (19) hineinragt und mit einer 
Ausnehmung (27) versehen ist, in welche die Anpressrolle (18) hineinragt, so 
dass der Anpress- und Verbindvorgang der Dosierelemente (9) mit der 
Innenwandung des RohrkSrpers (2) innerhalb der Kalibriereinrichtung (3) 
erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dass die Anpressrolle (18) eine Einbuchtung 
(20) aufweist, die der Aussenkontur des Rohrkorpers (2) im Bereich der 
Kalibriereinrichtung (3) entspricht, und dass mindestens im Grund der 
Einbuchtung (20) der Anpressrolle (18) eine uber den gesamten Umfang 
verlaufende Markierungsstruktur (21 ) angebracht ist, welche auf die Oberflache 
des Rohrkorpers (2) im Bereich des jeweiligen Dosierelementes (6) Qbertragbar 
ist und dem Auffinden der Position des jeweiligen Dosierelementes (6) zur 
Anbringung der Austrittsoffnung dient. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ausnehmung (27) im lang gestreckten KSrperbereich (24) des rohrformigen 
KSrpers (22) die Form eines Schlitzes aufweist, welcher sich vom Ende (29) 
des in die Kuhleinrichtung (19) hineinragenden lang gestreckten KSrperbe- 
reichs (24) bis gegen die die Kuhleinrichtung (19) abschliessenden Wandung 
(26) erstreckt, durch welche der lang gestreckte Korperbereich (24) in die 
Kuhleinrichtung (19) eingefuhrt ist 
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3. Vorrichtung nach Anspmch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Anpressdruck der Anpressrolle (18) an den Rohrkorper (2) einstellbar 
ist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zufuhreinrichtung (4, 5) eine Vereinzelungseinrichtung (7) 
umfasst, in welcher von den kontinuierlich zugefiihrten Dosierelementen (6) 
jeweils das nachste erfassbar ist, gesteuert auf die Fuhrungsbahn (4) 
ausstossbar ist und mittels einer Luftstromung entlang der FQhrungsbahn (4) in 
den Rohrkorper (2) einbringbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 f dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vereinzelungseinrichtung (7) aus zwei antreibbaren Rollen (8, 9) gebildet ist, 
die einander gegenQberliegend angeordnet sind, und dass jeweils ein Dosier- 
element (6') von den kontinuierlich zugefOhrten Dosierelementen (6) durch die 
beiden Rollen (8, 9) erfassbar, in eine Warteposition bringbar und von dieser 
auf die Fuhrungsbahn (4) ausstossbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass in 
der Fuhrungsbahn (4) ein Sensor (13) angebracht ist, mit welchem das Errei- 
chen der Warteposition des jeweiligen Dosierelementes (6') feststellbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Luftstromung mit LuftdQsen (14) erzeugbar ist, die aus Zu- 
fOhrleitungen (15) gebildet sind, die in die FQhrungsbahn (4) mQnden, und dass 
die Zufuhrleitungen (15) so angeordnet sind, dass der jeweils austretende Luft- 
strom mit einem Winkel von etwa 25° auf das vorzuschiebende Dosierelement 
(6) auftrifft. 
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